
FICHA TÉCNICA

TERMINAL DE CABLE DE ENGASTE� FORMA ANULAR CU� DIN 46234� SECCIÓN DEL CONDUCTOR/PERNO DE 
CONEXIÓN 35 MM²/12 MM Ø

Número de artículo: 180464

Terminales de crimpar, tipo anillo Cu, DIN 46234. Datos técnicos 

- Material: Cu-ETP según DIN EN 13600 - Superficie: electroes-

tañado, otras superficies bajo pedido - Especialmente ade-

cuado para conductores de hilo fino según IEC 228 . Sección: 

35 mm²; Ø perno 12 mm; tamaño nominal según DIN: 12-35; D1: 

9; D3: 13; A: 12; B: 22 L: 31; S: 1,6; peso por 100 unid. ~kg: 1,26; 

PU/unid.

Longitud (mm) 180 mm

Anchura (mm) 100 mm

Altura (mm) 16 mm

Peso (kg) 0,0126 kg

CIMCO Werkzeuge GmbH & Co. KG
Hohenhagener Straße 1 – 5
42855 Remscheid
Telefon +49 2191 3718-01
info@cimco.de • cimco.de

Los datos técnicos son valores empíricos según el estado actual de la producción y están sujetos a las tolerancias habituales, 
pero no representan propiedades garantizadas. Nos reservamos el derecho de realizar cambios técnicos.



FICHA TÉCNICA

Atributo Valor

material Kupfer

Protección de superficies verzinnt

longitud total - mm

Sin halógenos Sí

Mercancías en tiras No

Adecuado para conductores multifilares Sí

Adecuado para conductores de hilo fino Sí

Adecuado para conductores macizos No

AWG mín. 2

Tamaño máximo AWG 2

sección nominal 35 mm² - 35 mm²

Aislamiento ohne

Tamaño de la rosca de conexión (métrico) 12

Forma de la brida Ringform

forma de vaina kurz

Adecuado para altas temperaturas (hasta 
650 °C) No

Apto para alambre esmaltado No

Adecuado para conductores redondos Sí

Adecuado para conductores planos No

Para uniones resistentes a la tracción No

Cumple con la norma DIN Sí

GTIN: 4021103804643
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Los datos técnicos son valores empíricos según el estado actual de la producción y están sujetos a las tolerancias habituales, 
pero no representan propiedades garantizadas. Nos reservamos el derecho de realizar cambios técnicos.


